NOTAS

1. TODAS LAS DIMENSIONES Y ELEVACIONES ESTAN DADAS EN MILIMETROS.

2. PARA CONDICIONES TECNICAS DE LA LINEA, VER LISTADO DE LINEAS.

3. BRIDA CON ESPESIFICACION IGUAL A LA DEL PUENTE DE MEDICION ANSI 1500.
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MATERIALES PARA FABRICACION _

ITEM. DIAM CODIGO / DESCRIPCION CANT, PESD
TUBERIA
1 112 TUBERIA, Sch/160, PE, AC, ASTM A-106 GR B, 7769 WM 84,4
SIN COSTURA, ASME B36, 1GH
ACCESIRIOS
2 112 CUDE, DE 90°, SN 600OLB FS, ASTM ALOS, ASME 4 3 1
3 112 CUPLA, SV 6000LB FS, ASTM A105, ASME B16, 11 1 1.3
BRIDAS
4 1 IRIIA, SW 1S00LB RTJ SCH/160 ASTH AL0S, ASME 1 1.4
5 1172 IRIIA, SV 2500LB RTJ SCH/160 ASTH ALOS, ASME 2 7. 4
JUNTAS
6 1 JUNTA DIELECTRICA, 1500L3, FENOLICA, ASME 1 o1
7 1172 #iTa DIELECTRICA, 2500LB, FENOLICA, ASNE 1 o1
ESPARRAGOS/BULINES
8  7/8X145 (4) _ESPARRAGOS, ASIM A193 Gr. B7 - 1 0.5
GALVANIZADDS, ASME Bi8. 2. 1 / TUERCAS, ASTM
AL94 Gr. 2H = GALVANIZADDS, "ASME B18 2.2
(PARA DIELETRICA 145mn.)
9 7/8X160 (4) _ESPARRAGOS, ASIM A193 Gr. B7 - 1 0.5
GALVANIZADDS, ASME Bi8. 2.1 / TUERCAS, ASTN
AL94 Gr. 2H - GALVANIZADDS, *ASME B18 2.2
(PARA DIELETRICA 160mm. >
10 1172 VALVULA DE BOLA, THRD, S000WDG, API 6D 1 4.9
ESFERONATIC,
11 1.1/4 TYBERIA Sch/40, PE. AC, 4STH A-106 GR B, 150 MM 0,84
SIN COSTURA, ‘ASME B36. 10N
TOTAL PESO DE FABRICACION KG. 91,6
TOTAL PESO DE LISTADD 12, 2
TOTAL PESO DE ISOMETRICD KG. 103. 8
LONG. Y CORTE DE TUBERIA
Tﬂ» LINGITUD  DIAM,
N D CPUL)
<1y 278 1
<@ 1696 1
<3 1593 1
<8 203 1
<5) 886 1
<8 633 1
7> 2520 1
1_|23/03717_ | CONFORME A OBRA P.Ch. P.Ch. P.Ch. FP.
_ 0_|29/11716 | EMITIDO PARA CONSTRUCCION M.C. C.M. PV, FP.
N° [ @ [TIPO|UBICI"ET27/11/16 | EMITIDO PARA APROBACION M.C. C.M. P.V. F.P.
SOL.1 PUL.1 SOLL SOLI™,™75/11/16 | EMITIDO PARA REVISON MC. C.M. PV FP.
Rev.| FECHA DESCRIPCION REALIZADO | VERIFICADO |SUPERVISADO|  VISADO
CLIENTE: CONTRATISTAS:
PROYECTON® | ESRN° | LISTA DE LINEAS N° FECHA EXTRACCION
59 P227538-USIME1-ESR59-LT-0002 23/03/2017
ISOMETRICA N° [T(°C) Op.] [P(barg) Op.] HOJA REV.
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